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GUIDE TRAFILATE ¥ CoLDb DrRAWN GUIDE RAILS ¥ BLANKGEZOGENE SCHIENEN
Acciaio / Steel / Stahl : S235JRG2 (FE360B)

ISO 7465

ed.09/97 +/-0,5 +/-0,2 , +0,06/0 0/-0,06 +/-0,10 +/-0,10 +/-0,3 +/-0,2 +/-0,2
45 45 - 5 - - - 5 2 195 25 2 9 - - 25 65 15
50 50 - 5 - - - 5 2 195 2,5 2 9 - - 30 75 25
50 50 - 6 - - - 6 3 295 3,5 3 9 - - 30 75 25
60 60 - 7 - - - 7 3 295 3,5 3 11 - - 38 75 25

+/-1,5 +/-0,1 +0,1/0 +/-0,75 | +0,06/0 0/-0,06 +/-0,10 +/-0,10 +3/0 +/-0,2 +/-0,2 +/-0,2
T 70-2/A 70 70 - 8 - - - 8 3 295 35 3 13 - 128 42 105 25
- 80 80 - 9 - - - 9 3 295 35 3 13 - 128 42 105 25

ISO 7465

ed.09/97 +/-1,5 +/-0,1 +0,1/0 +0,06/0 0/-0,06 +/-0,10 +/-0,10 +/-0,2 +/-0,2 +/-0,2
- 50 50 - 9 35 75 - 6,5 3 295 3,5 3 9 - - 30 75 25

T 70-1/A 70 65 - 9 34 6 - 7 3 295 3,5 3 13 - 128 42 105 25
- 70 70 - 9 35 8 - 8,5 3 295 3,5 3 13 - 123 43 90 30

T 75-3/A 75 62 - 10 30 8 - 7,5 3 295 3,5 3 13 - 123 43 90 30

ISO 7465

ed.09/97 +/-1,5 +/-0,1 +/-0,1 +0,1/0 +3/0 +0,06/0 0/-0,06 +/-0,10 +/-0,10 +/-0,2 +/-0,2 +/-0,2

65 54 - 8 20 5 4 6 2 195 25 2 11 - - 38 75 25
T 82/A 82,5 68,25 - 9 254 75 6 825 3 295 35 3 13 26* 111 50,8 81 27
T 89/A 89 62 61* 15,88 334 10 7,9 111 6,4 637 7,14 6,35 13 26* 156 57,2 114,3 38,1
T 90/A 90 75 74* 16 42 10 8 10 6,4 6,37 7,14 6,35 13 26* 156 57,2 114,3 38,1
T 125/A 125 82 81* 16 42 10 9 12 6,4 637 7,14 6,35 17 33* 156 79,4 1143 38,1

* Disponibili su richiesta - Available on demand - Auf Anfrage erhSltlich
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GUIDE LAVORATE ¥ MACHINED GUIDE RAILS ¥ BEARBEITETE SCHIENEN
Acciaio / Steel / Stahl : S275JR (FE430B)

ISO 7465

GM|

ed.09/97 +/-1,5 +/-0,75 +/-0,1 +0,1/0 +/-0,75 +0,06/0 0/-0,06 +/-0,10 +/-0,10
T 89/B 89 62 61 1588 334 10 79 111 64 637 7,14 6,35 13 26 156 57,2 114,3 38,1
T 90/B 90 75 74 16 42 10 8 10 64 637 7,14 6,35 13 26 156 57,2 114,3 38,1
T 125/B 125 82 81 16 42 10 9 12 64 637 7,14 6,35 17 33 156 79,4 114,3 38,1
T 127-1/B| 127 889 88 1588 445 10 7,9 11,1 64 637 7,14 6,35 17 33 156 79,4 114,3 38,1
T 127-2/B] 127 88,9 88 15,88 50,8 10 12,7 159 6,4 637 7,14 6,35 17 33 156 79,4 114,3 38,1
- 127 88,9 88 1588 50,8 14 12,7 15,9 64 637 7,14 6,35 17 33 156 79,4 114,3 38,1
T 140-1/B| 140 108 107 19 50,8 12,7 12,7 15,9 6,4 637 7,14 6,35 21 40 193 92,1 152,4 31,8
T 140-2/B| 140 102 101 286 50,8 17,5 145 17,5 6,4 637 7,14 6,35 21 40 193 92,1 152,4 31,8

GUIDE LAVORATE ALTA QUALITAO¥ HIGH QUALITY MACHINED GUIDE RaILS ¥ BearBeTETE HOCHQUALITETSSCHIENEN

Per ascensori ad alta velocit” (> 2 mt/sec) - For High Speed Elevator (> 2 mt/sec) - FYr HochgeschwindigkeitsaufzYge (> 2m/Sek.)

GE

ISO 7465

ed.09/97 +/-1,5 +/-0,75 +/-0,05 +0,05/0 +3/0 +/-0,75 +0,03/0 0/-0,03 +/-0,10 +/-0,10
GE125 T125/BE| 125 82 81 16 42 10 9 12 6,4 6,37 7,14 6,35 17 33 156 79,4 1143 38,1
CI=Nwygs8 T 127-1/BH 127 889 88 1588 445 10 7,9 11,1 6,4 637 7,14 6,35 17 33 156 79,4 1143 38,1
Cl=vygrd T 127-2/BH 127 88,9 88 15,88 50,8 10 12,7 15,9 64 637 7,14 6,35 17 33 156 79,4 1143 38,1 i
GE127-3 - 127 889 88 15,88 50,8 14 12,7 159 6,4 637 7,14 6,35 17 33 156 79,4 1143 38,1 f
CI=WilolyN T 140-1/BH 140 108 107 19 50,8 12,7 12,7 15,9 64 637 7,14 6,35 21 40 193 92,1 1524 31,8 %
eI=WwleB2 T 140-2/BH 140 102 101 28,6 50,8 17,5 14,5 17,5 6,4 637 7,14 6,35 21 40 193 92,1 1524 31,8 g

Le Guide GE sono conformi allo standard 1ISO7465 Classé5E guide rails are in accordance with 1ISO7465 Class Die GE-Schienen entsprechen dem Standard ISO 7465
BE "Guide Lavorate ad alta Qualit™. BE OHigh Quality Machined Guide RailsO. Klasse BE " Bearbeitete HochqualitStsschienen".

Per aumentare il confort e garantire la silenziosit® In order to increase the comfort and guarantee silent ~ Zur ErhShung des Komfort und zum Zweck der
nell'utilizzo, sono necessarie tolleranze pis ristrette in - moving, tight tolerances are required expecially in SchalldSmmung sind geringere Toleranzen notwendig,
particolar modo nella lavorazione delle giunzioni (h, k, machining of ends (h, k ,m1, m2 and centering of key insbesondere in der Bearbeitung der Verbindungsteile
ml, m2 e centratura incastro) e nelle operazioni di and keyway) and straightening operations. (h, k, m1, m2 und Nut-Zentrierung) und beim Richten der
raddrizzatura. Schienen.
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CARATTERISTICHE TECNICHE E MECCANICHE
Technical and Mechanical Charateristics ¥ Technische und mechanische Eigenschaften

old Dra a ed gh Qua
GL-GF GM GE
Rugosit” & Long. <1,6 <1,6
Roughness 1,6-6,3
OberflSchenrauhigkeit] Trasv. 1,6-3,2 1,6-3,2
Raddrizzatura /I\ B/A | 0,0014 | 0,0010 [ 0,0004
Straightness
Geradlinigkeit I— B/5mt 2 mm 1 mm 0,5 mm
Svergolatura Y Y
Twist / 40'/mt 30'/mt 15'/mt
Verwindung _J__/

. A ‘90 [ [ [
Perpendicolarit D a 10 5 5
Perpendicularity [ ] ®
Winkelgenauigkeit § 15' 15' 15'

. —1
Parallelismo
Parallelis[n P 0,2 0,2 0,1
ParallelitSt 75
Centraggio C*Tﬁ*D
Centering C-D +/- 0,10 | +/-0,10| +/-0,05
Zentrierung

Codice
Code

cm?

kg/m

cm
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Wyy

cm3

(%%

cm

4,25

3,34

1,31

8,08

2,53

1,38

1,71

0,95

4,75

3,73

1,43

11,24

3,15

1,54

2,10

1,05

5,64

4,44

1,47

13,13

3,72

1,53

2,53

1,06

7,91

6,23

1,76

26,58

6,27

1,83

4,25

1,27

10,52

8,26

2,02

47,43

9,63

2,12

6,61

1,48

13,59

10,7

2,33

81,50

14,37

2,45

9,71

1,69

7,04

5,54

1,7

17,33

5,25

1,57

2,80

9,51

17,47

2,04

41,30

9,24

2,09

5,35

1,4

11,22

8,83

2,11

52,77

10,79

2,17

7,03

1,48

10,99

8,63

1,86

40,35

9,29

1,92

7,06

1,55

6,3

4,96

1,7

20,18

5,45

1,79

3,23

1,29

10,9

8,55

1,98

49,40

10,2

2,13

7,40

1,67

15,7

12,3

2,02

59,52

14,25

1,95

11,80

1,83

17,25

13,55

2,61

102,0

20,87

2,43

11,80

1,75

22,83

17,9

2,43

151,0

26,2

2,57

25,40

2,64

22,64

17,77

2,75

186,2

30,40

2,87

23,40

2,56

28,63

22,48

2,47

198,4

30,90

2,63

36,20

2,83

29,56

23,26

2,47

199,4

31,05

2,60

36,90

2,82

35,20

27,60

3,24

404,0

53,40

3,39

44,30

2,97

43,22

33,92

3,47

457,0

68,00

3,25

51,20

2,88
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